Tribologiczne właściwości Nanocząstek 
W cieczach chłodząco-smarujących
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	W ostatnich latach uwidocznił się nowy trend stosowania substancji antyadhezyjnych lub proszków smarnych w postaci zawiesiny z dodatkiem emulgatorów, a następnie wykorzystanie ich jako płynu chłodząco smarującego. Jako fazę rozpraszającą można zastosować zarówno oleje czy emulsje wodne [1-4]. Dodatkowo ulepszenie właściwości płynu roboczego w zakresie przewodności cieplnej odbywa się poprzez włączenie nanocząstek metalicznych [1]. Nanocząstki charakteryzują się sferycznym kształtem, a ich główną rolą jest smarowanie strefy szlifowania. Dzięki kulistej formie, ich obecność w strefie kontaktu między powierzchnią przedmiotu obrabianego a aktywnymi ziarnami skrawającymi porównywana jest z efektem zastosowania łożysk kulkowych [2]. Teoria wymiany ciepła wskazuje, że ciała stałe odznaczają się większą możliwością jego wymiany w porównaniu z cieczami i gazami [4]. 
	Zmierzając do zastąpienia konwencjonalnych cieczy, w niniejszej pracy zastosowano nanocząstki ciała stałego (Ag oraz Au). W celu określenia właściwości fizykochemicznych dodawanych nanocząstek przeprowadzono badania za pomocą technik takich jak DLS (dynamiczne rozpraszanie światła), SEM (skaningowej mikroskopii elektronowej), spektroskopii UV-Vis, a także wykonano badania tribologiczne zmodyfikowanych cieczy. Na podstawie przeprowadzonych badań można wysunąć wniosek, że  otrzymanie zmodyfikowanego płynu chłodząco smarującego, pozwala zwiększyć możliwość odprowadzenia ciepła ze strefy kontaktu narzędzia skrawającego i powierzchni materiału obrabianego co przejawia się obniżonym współczynnikiem tarcia.
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